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Computer vision

Miroslawmamczur.pl
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Przykład:

rozpoznawanie twarzy

Cameralyze.co
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Jak robi to 

człowiek?

Freecodecamp.org
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Rozpoznawanie

kształtów → punkty kluczowe

machinelearningmastery.com
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Punkty kluczowe

Kaehler, Bradski 2017 
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Uczenie komputerowe

arnaudunjo.com



 

8

viso.ai
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Funkcje niższego poziomu: canny

randomtools.io
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Wykrywanie linii (HoughLines)
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en.wikipedia.org
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Wykrywanie okręgów (HoughCircles)

YouTube.com
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Workflow
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Workflow
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Wnioski z poprzednich prac

Czynniki zwiększające zjawisko zmiany położenia otworu:
● większy posuw,
● mniejsza średnica narzędzia,
● większa twardość materiału obrabianego (MDF < HDF < płyta pilśniowa mokra).

Czynniki niemające wpływu na zjawisko zmiany położenia otworu:
● geometria powierzchni.

Inne wnioski:
● Wiertła o średnicy 0.5 nie mogą służyć do wykonywania otworów referencyjnych,
● Metoda pomiarowa może być uważana za skuteczną, ale ze względu na 

stosunkowo dużą wartość odchylenia standardowego, jedynie przy dużych próbach.
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Obecne prace

Role Item No. Tool diameter
d (mm)

Drilling length
L (mm)

Test holes SM 32 M 0500 070 0.5 7

Reference 
holes

SM 32 M 1000 100 1.0 10
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Inne prace
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Źródła

● https://miroslawmamczur.pl/czym-jest-wizja-komputerowa-computer-vision/

● https://www.cameralyze.co/blog/implementing-computer-vision-in-face-detection 

● https://www.freecodecamp.org/news/computer-vision-js-frameworks-you-need-to-know-b233996103ce/

● https://machinelearningmastery.com/how-to-perform-face-detection-with-classical-and-deep-learning-methods-in-python-with-keras/

● https://arnaudunjo.com/2021/04/25/introduction-to-machine-learning/

● Adrian Kaehler, Gary Bradski 2017: OpenCV 3.Komputerowe rozpoznawanie obrazu w C++ przy użyciu biblioteki OpenCV

● https://randomtools.io/image-tools/edge-detection-online-tool/

● https://viso.ai/computer-vision/opencv/

● https://en.wikipedia.org/wiki/Hough_transform

● https://www.youtube.com/watch?v=Ltqt24SQQoI

https://miroslawmamczur.pl/czym-jest-wizja-komputerowa-computer-vision/
https://www.cameralyze.co/blog/implementing-computer-vision-in-face-detection
https://www.freecodecamp.org/news/computer-vision-js-frameworks-you-need-to-know-b233996103ce/
https://machinelearningmastery.com/how-to-perform-face-detection-with-classical-and-deep-learning-methods-in-python-with-keras/
https://arnaudunjo.com/2021/04/25/introduction-to-machine-learning/
https://randomtools.io/image-tools/edge-detection-online-tool/
https://viso.ai/computer-vision/opencv/
https://en.wikipedia.org/wiki/Hough_transform
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